Nowe kierunki rozwoju zrodet
odnawialnych - zielony wodor
W praktyce samorzgdowe]
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Konferencja , Transformacja energetyczna - kierunki zmian, mozliwosci rozwoju”
Narodowy Fundusz Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej |
Wojewddzki Fundusz Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej w Rzeszowie
4-5 listopada 2021 .
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Oczyszczalnia Sciekdw zgodna z zatozeniami GOZ

Wizja
- Misja
Zamkniecie obiegu ,
energetycznie, odpadowo i Oczyszczalma Pobieramy ze $rodowiska
pod katem ponownego - przysztosci czysta wode - oddajmy ja

wykorzystania surowcow. w takiej samej formie

Odzysk wody Odzysk energii (wodor) Odzysk biogendw

Woda uzytkowa klasy A zgodnie Karbnizacja hydrotermalna + Odzysk i ponowne wykorzystanie
z Rozporzadzeniem UE zgazowanie osadow sciekowych azotu i fosforu z osaddéw Sciekowych
/\ ®

SCHWANDER

P OLS KA



Oczyszczalnia Sciekdw zgodna z zatozeniami GOZ

Oczyszczalnia Membrana HTC + Zgazowanie
mechaniczno-biologiczna mikrofiltracyjna osadow Sciekowych




Klasyczna Oczyszczalnia MBR

oczyszczalnia Oczyszczalnia MBR + HTC +
przeptywowa /Zgazowanie

Kompaktowosc

Niskie koszty inwestycyjne

Niskie koszty eksploatacji 0

Pierwsza klasa czystosci i odzysk wody uzytkowej

Neutralizacja odoréw

Sezonowos¢

Zgodnosc z obecnymi wymogami krajowymi | UE 0

Zgodnosc¢ z przysztymi wymogami krajowymi i UE

Automatyczne sterowanie i zdalny dozor

Catkowite usuniecie mikroplastikow

90-100% usuniecie farmaceutykow

Brak ryzyka katastrofy ekologicznej

Utylizacja osadow, odzysk energii, produkcja wodoru




Oczyszczalnia MBR Schwander - Sciek surowy
Strona nr 2/2 Pszczyna 2021-07-26

SPRAWOZDANIE Z BADAN NR SB/75752/07/2021

Wyniki badan _
Lokalizacja punktu poboru Ni 0scC
Oznaczany parametr Jednostka Numer Iabj:rztaryjnypprdbki m:::“r;.‘nna %
Sciek surowy z komory usredniajace; - .
prébka chwilowa
115224/07/2021

Zawiesina ogdina mg/l 215 +54 MW
ChZT., mg/l 940 #235 MV
BZT, mg/l 486 +146 MW
Azot ogdlny mg/l 134 +34 MW
Fosfor ogoiny mg/l 13,0 +2 6 MW

Oczyszczalnia MBR Schwander - sciek oczyszczony
Strona nr 2/2 Pszczyna 2021-07-26

SPRAWOZDANIE Z BADAN NR SB/75751/07/2021

Wyniki badan _
Lokalizacja punktu poboru Niepewnosé
Oznaczany parametr Jednostka Numer laboratoryjny probki rozszerzona %
Sciek oczyszczony na rurociagu w z
budynku techniczrnym - probka
chwilowa
115221/07/2021
Zawiesina ogdlna mg/l <20 - MW
ChZT, mg/l 31 +8 MW
BZT, mg/l 1,0 0,3 i
Fosfor ogdlny mg/l 0,11 +0,03 MW
Azot ogdlny mg/l 1,72 +0 .35 MW
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vs. Woda z Potoku Kasinianka
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BZT5 (mg/l) Metnosc (NTU) Zawiesiny (mg/l) Escherichia Coli w Clostridium
100 ml (jtk) Perfringens (jtk)

~ Sciek oczyszczony (mikrofiltracja + UV) ® Woda w Potoku Kasinianka






Utylizacja osadow sciekowych

Karbonizacja hydrotermalna (HTC)
+ 7zgazowanie
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Wodor - naped zielone
rewolucji

Wraz z rosngcg liczbg krajow, ktore zobowigzujg sie do
neutralnosci klimatycznej, Swiat musi znalez¢ rozwigzania
umozliwiajgce dekarbonizacje kazdego sektora nasze;
gospodarki. W miare odchodzenia od paliw kopalnych w UE,
wodor bedzie odgrywat kluczowg role w naszych przysztych
systemach energetycznych oraz w realizacji celu okreslonego
w Europejskim Zielonym tadzie, tj. osiggniecia neutralnosci
pod wzgledem emisji dwutlenku wegla w UE do 2050 .

UE wspiera rowniez wiele projektow i inicjatyw dotyczgcych
wodoru. Kluczowe znaczenie ma miedzy innymi europejski
SOjusz na rzecz czystego wodoru, ogroszony w marcu 2020 r.
jako czesS¢ nowej strategii przemystowej dla Europy



Temperatura: 200-230 °C
CiSnienie: 20-25 bar
Czas: 2-6 godzin

Instalacja HTC



Karbonizacja hydrotermalna HTC + Zgazowanie

Opdja:
-

Odv(\;o,dniiny Reaktor HTC = Biowegiel Gaz syntezowy

0sad sciekowy Odciek (gtownie wodor)
Temperatura: 200-230 °C l l
Cisnienie: 20-25 bar

Czas: 2-6 godzin Silnik
Ciepto gazowy

Srodek
doglebowy



Przeksztatcenie odpadu w produkt doglebowy

Niektore surowce odzyskane z oczyszczalni Sciekdw sg nadal uwazane za
odpady, nawet jesli sg dobrej jakosci i majg wartosc¢ rynkowa. Wraz z rosngcg
presjg na odzysk surowcow, sytuacja ta bedzie sie zmieniac. Obecnie, po
spefnieniu wymogow, polskie prawodawstwo umozliwia przeksztatcenie
0sadow Sciekowych w produkt - certyfikowany produkt doglebowy.

Spetnienie Panstwowe Whniosek Opinia

wymogow Instytuty do MRIRW pozytywna
Badawcze

» Brak Salmonelli i ATT Po pozytywnej weryfikacji Odpad przeksztatcony

+ Metale ciezkie w normie Badania oraz opinia Panstwowych Instytutow w produkt doglebowy

+  Wystepowanie materii Badawczych

organicznej N lub P



Podsumowanie - Zgodnosc ze strategig UE

01 Europejski Zielony tad

OZ Plan Zero Zanieczyszczen

Rozporzadzenie Parlamentu
03 Furopejskiego i Rady UE

W sprawie odzysku wody ze

Sciekow z 2020 .
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Dziekujemy za uwage — wiecej 0 naszych projektach
WWWw.schwander.pl

Media spotecznosciowe: Facebook, LinkedIn, YouTube

Schwander Polska sp. z 0.0. sp. k.
Stadfa 234 | 33-386 Podegrodzie | woj. matopolskie


http://www.schwander.pl/
https://www.facebook.com/schwanderpolska/
https://www.linkedin.com/in/schwander-polska-045949199/
https://www.youtube.com/channel/UCEbjn5BJbbAzNAmli0vqfMA

